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1 ANTECEDENTES

La Directiva 96/61/CE, del Consejo, de 24 de septiembre, relativa a la prevencion y al control
integrado de la contaminacion, fue la normativa de ambito europeo para la aplicacion del
principio de prevencion en el funcionamiento de las instalaciones industriales mas
contaminantes. Mediante esta Directiva se establecieron medidas para evitar, o al menos
reducir, las emisiones de estas actividades en la atmdsfera, el agua y el suelo, incluidos los
residuos, con el fin de alcanzar un nivel elevado de proteccion del medio ambiente
considerado en su conjunto. Para ello se supeditaba la puesta en marcha de las instalaciones
incluidas en su ambito de aplicacion a la obtencion de un permiso, concedido de forma
coordinada cuando en el procedimiento intervengan varias autoridades competentes, donde
se fijan las condiciones ambientales que se exigen para la explotacion de las instalaciones vy,
entre otros aspectos, se especifican los valores limite de emision de substancias
contaminantes, que se basaran en las mejores técnicas disponibles y tomando en
consideracion las caracteristicas técnicas de la instalacion, su implantacion geografica y las

condiciones locales del medio ambiente.

La incorporacion al Ordenamiento interno espainol de la mencionada Directiva 96/61/CE se
llevo a cabo, con caracter basico, mediante la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y
control integrados de la contaminacion, que previo la autorizacion ambiental integrada como
una nueva figura de intervencion administrativa que substituyera y aglutinara el conjunto

disperso de autorizaciones de caracter ambiental exigibles hasta el momento.

La citada directiva fue posteriormente derogada por la Directiva 2008/1/CE, del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 15 de enero, relativa a la prevencion y control de la
contaminacion, y ésta, a su vez, por la vigente Directiva 2010/75/UE, del Parlamento
Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre, sobre las emisiones industriales, dando lugar a
modificaciones de la normativa interna de transposicion por medio de la Ley 5/2013, de 11 de
junio, que ahora se recogen en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por
el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la

contaminacion.

La legislacion actualmente en vigor fija que las conclusiones relativas a las MTD, asi como sus
correspondientes revisiones y actualizaciones, deben constituir la referencia para el
establecimiento de las condiciones de la autorizacion (art. 22). Y también establece en el art.

26 el procedimiento de revision de la autorizacion ambiental integrada, indicando que a
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instancia del 6rgano competente, el titular presentara toda la informacion referida en el
articulo 12 que sea necesaria para la revision de las condiciones de la autorizacion. En su
caso, se incluiran los resultados del control de las emisiones y otros datos que permitan una
comparacion del funcionamiento de la instalacion con las mejores técnicas disponibles
descritas en las conclusiones relativas a las MTD aplicables y con los niveles de emision
asociados a ellas, debiendo garantizar de que en el plazo de cuatro anos a partir de la
publicacion de las conclusiones relativas a las MTD en cuanto a la principal actividad de una
instalacion, el 6rgano competente garantizara que se hayan revisado y, si fuera necesario,
adaptado todas las condiciones de la autorizacion de la instalacion y que la instalacion
cumple las condiciones de la autorizacion, teniendo en cuenta que la revision tendra en
cuenta todas las conclusiones relativas a los documentos de referencia MTD aplicables a la

instalacion, desde que la autorizacion fuera concedida, actualizada o revisada.

2 CLASIFICACION

A la hora de entrar a analizar el cumplimiento de las MTD en el caso de la Planta de Secado
Solar de Lodos han surgido muchas dudas respecto a la clasificacion actual y cual es la que

explica de mejor modo su objetivo y su funcionamiento.

La Planta de Secado Solar de Lodos (IPPC 03/2014) entré dentro del ambito de aplicacion IPPC
a raiz de la aprobacion de la Ley 5/2013. La AAIl se otorgd por el Pleno de la Comision de
Medio Ambiente de les Illes Balears el 28 de septiembre de 2017, clasificandola dentro del
epigrafe 5.4.a) del anexo 1 de la Ley 16/2002, es decir como tratamiento biolégico de

residuos.

El proyecto basico presentado para la obtencion de la AAl se clasificaba la planta como

epigrafe 5.4 b) tratamiento previo a la incineracion.

Por otro lado, la Planta de Secado Solar de Marratxi se presentd como planta de referencia
para participar con sus datos en la revision del BREF de tratamiento de residuos. En la propia
revision del BREF, en su anexo 9, se puede consultar el listado de plantas que han participado
en la recoleccion de datos. La planta de Secado Solar esta numerada con el codigo 461 y se
clasifico, dentro del grupo de trabajo de revision del BREF, como “tratamiento fisico-quimico
de residuos liquidos de base acuosa” ya que el proceso de la planta consiste en un secado
(proceso fisico) del residuo. E incluso incluyéndola en esta clasificacion, el propio BREF

comenta en diversas ocasiones la particularidad/especificidad de esta instalacion:
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- “The highest reported value (around 30 mg/Nm3 ) was reported by Plant 461
carrying out drying of sludge, which is a very specific process, and from an emission
point for which no abatement technique was indicated” (pdg. 624) (el valor mas alto
resportado (unos 30 mg/Nm?®) fue el reportado por la Planta 461, que lleva a cabo el
secado de lodos, que es un proceso muy especifico, y desde el punto de la emision no
se indicaba ninguna técnica de reduccion).

- “Plant 461 reported emissions coming from sludge drying, which is a very specific
process” (pdg. 626). (Planta 461 reporta emisiones del secado de lodos, que es un
proceso muy especifico)

Ademas al analizar los datos se aprecia que la Planta 461 no se adapta a ningln patron,
cuando el resto de instalaciones suelen estar mas o menos agrupadas en funcion de los
procesos que realizan o de los residuos que gestionan. Es por ello que al revisar los
parametros ambientales clave (“key environmental issues”) que se asignan por defecto a la
instalacion por el tipo de tratamiento, no se ajustan a la realidad ambiental del proceso. Esto
se puede observar en la tabla 1.23 “Main air pollutants emitted by waste treatments and
their main sources” (principales contaminantes del aire emitidos por tratamientos de residuos

y sus principales Fuentes) del documento BREF.

Table 1.23: Main air pollutants emitted by waste treatments and their main sources

Main emissions to air Waste treatment operation

Storage and handling of solids

Dust Mechanical treatment and physico-chemical
treatment of solid waste

Ammonia (NH;) Bliologlical treatment, including mechanical
biological treatment

Hydrogen sulphide (H,S) Biological treatment

Hydrogen chloride (HCI) Treatment of water-based liquid waste

Storage and handling of organic substances
Treatment of WEEE containing VFCs and/or
VHCs

Volatile organic compounds (VOCs) Treatment of waste with calorific value
Mechanical biological treatment

Treatment of waste oil

Treatment of waste solvent

NB: Refer to Chapters 3 to 5 for specific emissions from different waste treatment operations.

Esta tabla establece como parametro ambiental clave el HCl cuando para la Planta de Secado

Solar si lo son el amoniaco y los COVt, tal como se refleja en la AAl en vigor.

El 12 de noviembre de 2019 la Comision Europea adopté la Decision de Ejecucion (UE)
2019/2010 de la Comision de 12 de noviembre de 2019 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), de conformidad con la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para la incineracion de residuos (DOUE
312, de 3 de diciembre de 2019), y al iniciar el estudio de las MTD de incineraciéon de
residuos, para abordar el analisis sobre las instalaciones de valorizacion energética que

también gestiona TIRME, se observa que el BREF de incineracion de residuos, incluye y detalla
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informacion, tanto de la tecnologia de la planta de secado, como de la caracterizacion del

tipo de residuo que trata.

Por ejemplo, en el punto 2 del BREF, sobre procesos y técnicas a los que aplica, se recoge
como operacion el pretratamiento de los residuos, tanto in situ como fuera, describiendo las
operaciones de pretratamiento, almacenamiento y manipulaciéon mas relevantes para residuos
como especificamente los lodos de depuradora. Recoge respecto a este residuo datos sobre su
composicion y las consideraciones a tener en cuenta para su incineracion, e incluye en un

apartado especifico el secado de los lodos.

Por ello, después de todo el analisis de los dos documentos BREF, que ya en un principio se
habia considerado el secado solar de lodos como un pretratamiento a la valorizacion
energética, y que como tratamiento fisico quimico no se han valorado en el BREF ninguna otra
instalacion que se parezca en el proceso y en el tipo de residuos a la instalacion objeto de
este informe, ni tampoco se ajusta a un tratamiento biologico, se va a analizar la Planta de
Secado Solar de Lodos como un tratamiento previo a la valorizacion energética, y por tanto el

cumplimiento de las MTD de incineracion de residuos.

Consecuentemente, se propone modificar su clasificacion IPPC como tratamiento previo a la

incineracion.

3 OBJETO

El 12 de septiembre de 2018 el Servicio de Atmoésfera de la CAIB requirid6 a TIRME la
evaluacion de la aplicacion de la Decision (UE) 2018/1147, y que se proporcionase
informacion relativa al grupo en que consideraba que estaban clasificadas las instalaciones de
TIRME, las MTD implantadas y las pendientes de aplicacion, los costes de implantacion y
mantenimiento de MTD de nueva aplicacion y cualquier otra informacion que se considerase
relevante en relacién a la de la Decisidon en nuestras instalaciones respecto a la afeccion a la

atmosfera

El objeto del presente documento es presentar el analisis que ha hecho TIRME respecto a la
aplicacion de cada una de las MTD de incineracion de residuos a la Planta de Secado Solar de
Lodos, indicando las MTD que se cumplen, las hay que implantar total o parcialmente y una
propuesta de acciones que se requieren en cada caso, y con una valoracion economica cuando

ha sido posible.
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Dado el caracter especifico del BREF de incineracion, hay determinados aspectos que para la

Planta de Secado Solar no se recogen en ninguna MTD, pero que por su importancia, y por

coherencia con otras instalaciones, se considera que deben incluirse. Estos aspectos se

detallan en el apartado 7. Otras consideraciones.

4 METODOLOGIA DE EVALUACION

La metodologia seguida por TIRME para la evaluacion del cumplimiento de las conclusiones

sobre las MTD en la incineracion de residuos. (DOUE L312, de 3 de diciembre de 2019), trata

de cubrir la revision sistematica y homogénea de todos los aspectos de dichas conclusiones en

las instalaciones afectadas.

Para ello, se ha aplicado, para cada MTD el siguiente arbol de decision:

Para cada AAl y para cada MTD:

¢

Indicar modificacion
a realizar con: Plazo,
coste e impactos
ambientales

Justificar
cumplimiento (y
aportar evidencia)

Sl
sAplica MTD a la NO
instalacion?
j NO
:Instalacion cumple? ﬁ
i ;La adecuacion cumple
criterio [ - - - f
econémico/ambiental? Requiere estudio .
1
S| NO ;
G
3, JExiste otra MTD Requiere estudio
[ equivalente parala |¢---------------
E instalacion?
c
Q
= NO
wv

Justificar No pertinencia de
MTD(Altos costes frente a
bajos beneficios
mediaombientales, situaciones
locales, etc.)

Justificar No

aplicabilidad

0

Fuente: Tirme (Elaboracion propia)

Como se observa en el grafico anterior, cada una de las MTD, ha de ser evaluada de forma

individual, proporcionando respuestas a

e ;Aplica MTD a la instalacion?

www.tirme.com

las siguientes preguntas:
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En caso negativo, se debe justificar la no aplicabilidad

e ;Lainstalacion cumple actualmente el MTD?

(@]

En caso positivo, se debe justificar el cumplimiento aportar, o sefalar las
evidencias de dicho cumplimiento.

En caso negativo se debe evaluar e indicar las adecuaciones necesarias para
su cumplimiento. En el caso de dichas adecuaciones no cumplan con criterios

econdémicos o ambientales, se debe estudiar si es de aplicacion otra MTD, o

en ultimo caso justificar la no pertinencia de dicha MTD.

El resultado de esta evaluacion preliminar quedara reflejado en una plantilla, que permitira

una vista resumida del resultado de las preguntas anteriormente indicadas,

resultado final de cada una de ellas:
e Justificar cumplimiento
e Indicar modificacion a realizar
e Justificar no pertinencia MTD

e Justificar No aplicabilidad

y de cual es el

Para cada una de las MTD, se ha elaborado una ficha en la que se incluira toda la informacion

detallada del resultado de dicha evaluacion.

Para cada AAl y para cada MTD y para cada instalacion: S
icha

Evaluacion

- FICHA ANEJOS MTD
b i BREF TRAT. RESIDUOS

CODIGO: 2019E005-15060-HTDO1-C MTDO1 INSTALACION: METACOMPOST

DESCRIPCION: IWPLANTACION Y CUMPLIWIENTOIDE SISTEMA DE
GESTION AMBIENTAL CON UNA SERIE OE REQUISITOS

RESPONSABLE DE EVALUACION: MEDIO AMBIENTE (49010 CALIDAD)

ANEXO:

TIRME posee un sistema integrado de gestién que incluye la
la-entidad certificadora AENOR. Dicho su

alcance tante el d

certificacién en la nerma de gestion ambiental UNE EN IS0 14001 a través de.
én de plantas de

A continuacién se pasa  valorar cada uno de loz condicionantes que e incluyen en Ia MTD 01

1. Compramizo de las organas de direccién, incluidos los directivos superiores.

6n y compastaje de Zona 1 incluidas en el BREF. En el presente documents s
0 2 los requisitos que se exigen en el EREF para ol Sistema de Gestién Ambiental

gestion de TIRME, S.A.,

LE: TIRME “
incluida en el Manual del Sistema (punto 5.4 del Manual SIGWA-QR, revisidn 2.7 aprobado el 05/06/2019), asi coma en La politica integrada de.
g 2 2017 en

Direecion’

11. Definicién, per pate de loz & , de una poll iental

‘cemportamiente ambiental de [n instalacién.

CuMpLE bada por La alta d

Ta mej dol

ionenla
a politicacl 4

CUMPLE:

2017 por

1l Planificacion y establecimiento de loz procedimientos, objetivos y metas necezarios, junto con Ia planificacién financiers y

tres tiposde
oroplo manual del sistemal.

www.tirme.com

p . dando lugar a
en el mapa de procesas de la empresa [incluido como anexo dentro del
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5 RESUMEN EVALUACIONES

A continuacion se muestra el resumen de las evaluaciones realizadas segin el arbol de

decision indicado en el apartado anterior:
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=
B
o g 5 o a5 e B
. Instalacién . E 553 $3 % % E‘ :; S L § % E
N2 Ficha MTD Ne Instalacién afectada 8 L s g ] &£ 8 BE & £ 3
afectada é £ 3 B3 23 g3 E £ g 2 8
SRR A LR LI PRI
E
ETETET = D
SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL si si no | no
onitorizacié
MTD 02 MTD02 EFICIENCIA ELECTRICA BRUTA X
MONITORIZACION DE PARAMETROS CLAVE DEL PROCESO PERTINTENTES PARA LAS
EMISIONES ATMOSFERA Y AGUA si si no no
FRECUENCIA DE MONITORIZACION DE EMISIONES CANALIZADAS S| sy/No | si no X
1140-MTD05 MTDO5 1140 |MONITORIZACION ADECUADA DE EMISIONES A LA ATMOSFERA DURANTE CDCNF X
1140-MTD06 MTD06 1140 |MONITORIZACION EMISIONES AGUA DE LGC Y CENIZAS FONDO X
1140-MTD07 MTDO7 1140 | MONITORIZACION DE INQUEMADOS EN ESCORIA X
1140-MTD08 MTDOS 1140 |INCINERACION RESIDUOS COP X
Comportamiento general desde el punto de vista del medio ambiente y de la combustion
1140-MTD09 MTD09 1140 | MEJORAR RENDIMIENTO AMBIENTAL GESTION CORRIENTE DE RESIDUOS No | No | No | No X
1140-MTD10 MTD10 1140 | MEIORAR RENDIMIENTO AMBIENTAL GLOBAL TRATAMIENTO CENIZA FONDO No | No | No | No X
1140-MTD11 MTD11 1140 | MEJORAR PROCEDIMIENTO AMBIENTAL PLANTA INCINERACION No | No | No | No X
REDUCIR LOS RIESGOS AMBIENTALES ASOCIADOS CON LA RECEPCION,
MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS, si No si no X
REDUCIR LOS RIESGOS AMBIENTALES ASOCIADOS CON EL ALMACENAMIENTO Y LA
1140-MTD13 mrbis 11401\ 1ANIPULACION DE RESIDUOS SANITARIOS, No | No | No | Mo X
1140-MTD14 MTD14 1140 | MEJORAR RENDIMIENTO DE INCINERACION, DISMINUIR INQUEMADOS No | No | No | No X
MEJORAR EL RENDIMIENTO AMBIENTAL GLOBAL DE LA INSTALACION DE
1140-MTD15 mrbis 14491, N CINERACION Y REDUCIR LAS EMISIONES AL AIRE. CONTROL COMBUSTION No | Ne | No | Mo X
MEJORAR EL RENDIMIENTO AMBIENTAL GLOBAL DE LA INSTALACION DE
1140-MTD16 MTD16 1140 [INCINERACION Y REDUCIR LAS EMISIONES AL AIRE. ACTIVIDAD CONTINUALIMITAR | No | No | No | No
PARADA/ARRANQUES X
GARANTIZAR QUE EL SISTEMA DE LGC Y LA INSTALACION DE TRATAMIENTO DE AGUAS
1140-MTD17 mrb17 1140 |RESIDUALES ESTAN DISENADAS ADECUADAMENTE No | No | No | Mo X
1140-MTD18 DISMINUIR LA FRECUENCIA DE OCURRENCIA DE CDCNF

Eficiencia Energetica

1140-MTD19 AUMENTAR EFICIENCIA. CALDERA DE RECUPERACION DE CALOR
1140-MTD20 AUMENTAR EFICIENCIA. COMBINAR TECNICAS

Emisiones atmosfericas

MTD 21 MTD21 EMISIONES DIFUSAS POR INSTALACIONES DE INCINERACION, NO X
EMISIONES DIFUSAS DE COMPUESTOS VOLATILES DURANTE LA MANIPULACION DE

M 22 Mrb22 RESIDUOS GASEOSOS Y LIQUIDOS DE FUERTE OLOR No X
REDUCIR LAS EMISIONES DIFUSAS DE PARTICULAS A LA ATMOSFERA PRODUCIDAS EN

MrD23 mrba3 EL TRATAMIENTO DE ESCORIAS Y CENIZAS DE FONDO. No X
REDUCIR LAS EMISIONES DIFUSAS DE PARTICULAS A LA ATMOSFERA PRODUCIDAS EN

MTD 24 mrb24 EL TRATAMIENTO DE ESCORIAS Y CENIZAS DE FONDO. S

Emisiones canalizadas a la atmosfera

EMISIONES CANALIZADAS DE PARTICULAS EN INCINERACION
EMISIONES CANALIZADAS DE PARTICULAS EN TRAT.CONFINADO DE ESCORIAS

Emisiones de HCL, HF y SO2

REDUCIR EMISIONES HCL,HF,SO2 INCINERACION
REDUCIR EMISIONES PICO DE HCL,HF,SO2 INCINERACION

1.5.2.3 Emisiones de NOx, N20, CO, NH3

| wmm2 [ wmm2 [  [ReDucRNoxN20cONWs | [ [ | | x [ [ | | |

1.5.24 Emisiones de COMP. ORG.

REDUCCION DE EMISIONES DE PCDD/F y PCB

MTD 31 MTD 31 REDUCCION DE EMISIONES DE MERCURIO X
6 0 g
SEGREGAR LAS CORRIENTES DE AGUAS RESIDUALES Y TRATARLAS POR SEPARADO Si Si no no
REDUCIR EL USO DEL AGUA Y PARA PREVENIR O REDUCIR LA GENERACION DE AGUAS
N
LIS SRS RESIDUALES - X
MTD 34 MTD34 $:E;JI(2:SLAS EMISIONES AL AGUA LCG/ALMACENAMIENTO Y TRAT.ESCORIAS. NO .

Eficiencia en el uso materiales

LA MTD CONSISTE EN MANIPULAR Y TRATAR LAS CENIZAS DE FONDO

MTD35 MTD35 SEPARADAMENTE DE LOS RESIDUOS DE LA LGC. No X
EFICIENCIA DE LOS RECURSOS PARA EL TRATAMIENTO DE ESCORIAS Y CENIZAS DE

MTD 36 MTD36 FONDO, LA MTD CONSISTE EN UTILIZAR UNA COMBINACION ADECUADA DE LAS NO
TECNICAS X

REDUCIR LAS EMISIONES DE RUIDO
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6 FICHAS DE EVALUACION

A continuacion se adjuntan las fichas de evaluacion de cada una de las MTD aplicables.

Comportamiento ambiental global
MTD 1 SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL
Monitorizacién

MTD 3 MONITORIZAR LOS PARAMETROS CLAVE PARA LAS
EMISIONES A LA ATMOSFERA Y AL AGUA

MTD 4 MONITORIZAR LAS EMISIONES CANALIZADAS A LA
ATMOSFERA

Comportamiento general desde el punto de vista del medio ambiente y
de la combustion

MTD 12 RECEPCION, MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO DE
RESIDUOS

Emisiones al agua

MTD 32 PREVENCION CONTAMINACION, REDUCCION DE LAS
EMISIONES Y AUMENTO DE LA EFICIENCIA DE LOS RECURSOS

Ruido y vibraciones

MTD 37 REDUCCION RUIDO

www.tirme.com Pag. 12 de 27


http://www.tirme.com/

. FICHA ANEJOS MTD pagina 1 de 5
TIRME BREF INCINERACION

CODIGO: 2019E003-140-MTDO1 MTD 01 INSTALACION: PLANTA DE SECADO SOLAR

DESCRIPCION: SISTEMAS DE GESTION AMBIENTAL

ANEXO:

MTD 1. Para mejorar el rendimiento ambiental general, la MTD consiste en elaborar e implantar un sistema de gestién ambiental (SGA)
que relina todas las caracteristicas siguientes:

TIRME posee un sistema integrado de gestion que incluye la certificacion en la norma de gestiéon ambiental UNE EN 1SO 14001 a través de la
entidad certificadora AENOR. Dicho sistema tiene en su alcance tanto el disefio como la ejecucion de plantas de tratamiento de residuos, como
la explotacién de la planta de Secado Solar de Zona 1 incluidas en el BREF. En el presente documento se pretende evaluar el sistema de gestion
de TIRME en cuanto a los requisitos que se exigen en el BREF para el Sistema de Gestion Ambiental (SGA) descrito en la MTDO1.

A continuacion se pasa a valorar cada uno de los condicionantes que se incluyen en la MTD 01:

i) el compromiso, el liderazgo y la responsabilidad de la direccion, incluida la alta direccién, para la aplicacién de un sistema de gestion
ambiental eficaz;

CUMPLE: Dicho compromiso se materializa en el Sistema Integrado de Gestion de TIRME (en adelante SIG) en la “Declaracién de la Direccion”
incluida en el Manual del Sistema (punto 5.4 del Manual SIGMA-QR, revisién 2.7 aprobado el 05/06/2019), asi como en la politica integrada de
gestién de TIRME, S.A., también incluida dentro del mismo punto del manual del sistema (aprobada la politica el 4 de diciembre de 2017 en
documento especifico por Direccion General en su Gltima version).

ii) un andlisis que incluya la determinacion del contexto de la organizacion, la identificacion de las necesidades y expectativas de las
partes interesadas, la identificacion de las caracteristicas de la instalacién asociadas con los posibles riesgos para el medio ambiente (o la
salud humana), asi como de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

CUMPLE: Este analisis se realiza principalmente a través del procedimiento PRO0-CA-00 Planificacion de la Gestion por la Direccién (aprobado
en su version 1.4 el 14/01/2019): En este procedimiento se describe la dindmica para la consecucién de los objetivos de TIRME, de acuerdo con
la mision, vision y valores de la empresa, mediante la blsqueda de la mejor combinacién de recursos y alternativas, el maximo
aprovechamiento de las ventajas competitivas y la minimizacién de los riesgos.

Es un proceso que integra la visiéon a largo, medio y corto plazo y que parte de un analisis de la organizaciéon que se realiza mediante una
matriz DAFO, que confronta los factores internos (fortalezas y debilidades) y los factores externos (oportunidades y amenazas).

Dentro del procedimiento se incluyen los factores externos considerados en el analisis:

- El entorno politico/econémico/social/demogréafico.

- El entorno tecnolégico.

- El entorno legal.

- El entorno laboral.

- Los grupos de interés (accionistas, clientes, proveedores, competidores, etc).
- Los productos alternativos.

También se incluyen los factores internos:

- Los estilos de liderazgo y direccion del negocio.

- La estructura organizacional de la empresa.

- Los recursos de los que se dispone (humanos, financieros, tecnolégicos, informacién, infraestructuras, etc.).

- La forma de gestion de dichos recursos.

- La forma en que se gestionan los procesos y los riesgos asociados.

- La evaluacion del desempefio actual, con respecto a afios anteriores, en funcién de utilidades, produccién, productividad,
innovacion, crecimiento y desarrollo de los negocios, etc

Como se ha comentado, este analisis de contexto es la base para la formulacién de estrategias y definicion de los objetivos y metas de la
empresa, que luego se materializan en la planificacion estratégica de la empresa y en el despliegue de planes de accion, que pueden afectar al
resto de las planificaciones corporativas.

iii) desarrollo de una politica ambiental que promueva la mejora continua del comportamiento ambiental de la instalacion;

CUMPLE: Existe una politica integrada aprobada por la alta direccién en la que se materializa el compromiso de la empresa en la mejora
continua del comportamiento ambiental de la empresa (aprobada la politica el 4 de diciembre de 2017 por Direccién General).

iv) establecimiento de objetivos e indicadores de rendimiento en relaciéon con aspectos ambientales significativos, incluyendo la garantia
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del cumplimiento de los requisitos legales aplicables;

CUMPLE: La identificacién y la evaluacién de los aspectos ambientales de la instalacion se realizan conforme al procedimiento PRO0-MA-01
Identificacion y evaluacion de aspectos ambientales (Gltima version aprobada 1.9, el 11/06/2018).

Dicho procedimiento recoge como y en base a qué se realiza la identificacion de los aspectos ambientales de la instalacion, asi como su
caracterizacioén y su vinculacién a los requisitos legales aplicables. También se explica cémo se establecen los indicadores ambientales que se
utilizaran para la evaluacion de cada aspecto, asi como las requisitos de los mismos. La evaluacion de aspectos ambientales se realiza al menos
una vez al afio, y como consideracion general, al menos a uno de los aspectos que han resultado significativos se le vincula un objetivo
ambiental.

Como se ha comentado en el punto ii, los objetivos de la empresa en general, y los ligados a los aspectos ambientales en particular (teniendo
en cuenta lo mencionado anteriormente), se establecen a partir del procedimiento PRO0-CA-00 Planificacion de la gestion por la Direccion.

Por otra parte el aseguramiento del cumplimiento de los requisitos ambientales se realiza a partir del procedimiento PRO-CA-05 Identificacion y
registro de requisitos legales y normativos (Gltima versién 2.0, aprobada el 15/07/2014). En dicho procedimiento se establece el proceso a
seguir para la identificacion, comunicacion y registro de los requisitos legales y normativos aplicables a la empresa, con el fin de mantener un
inventario actualizado de los mismos y asegurar su cumplimiento. De forma anual se realizan ciclos de evaluacién del cumplimiento de los
requisitos legales aplicables.

v) planificacion y aplicacion de los procedimientos y acciones necesarios (incluidas, en su caso, las acciones correctivas y preventivas)
para alcanzar los objetivos ambientales y evitar los riesgos ambientales;

CUMPLE: Dentro del sistema de Gestion, se establece en el manual SIGMA-QR cémo se articulan los procesos de la organizacién, dando lugar a
tres tipos de procesos (estratégicos, clave y de soporte) que se reflejan en el mapa de procesos de la empresa (incluido como anexo dentro del
propio manual del sistema).

Adicionalmente, la planificacion se desarrolla siguiendo el procedimiento PRO0-CA-00 Planificacion de la Gestion por la direccion (consultada
revision 1.4 aprobada el 14/01/19 por Direccién General). A través de este proceso la Direccién establece la planificacién estratégica que
incluye los objetivos y metas de la organizacion (con costes y plazos). Dicha planificacion, a su vez, afecta a las planificaciones de las areas de
la empresa, entre las que se encuentra el Plan de Inversiones de la empresa.

Con respecto a las acciones correctivas y preventivas se gestionan, en general, siguiendo el procedimiento PRO0-CA-02 Incidencias, no
conformidades, acciones correctivas (revision 2.3, aprobado el 14/01/2019).

vi) determinacion de las estructuras, funciones y responsabilidades en relacién con los aspectos y objetivos ambientales y
aportacion de los recursos financieros y humanos necesarios;

CUMPLE: La organizacion y asignacion de funciones y responsabilidades se describe en el manual del sistema. Se materializa a través del
organigrama de la empresa en la que se incluyen los responsables de cada area de gestion de la empresa. Adicionalmente cada procedimiento
de la empresa describe los procesos indicando las responsabilidades por etapas.

En cuanto a los objetivos ambientales, aportacién de recursos financieros y humanos necesarios, estos se determinan a través del
procedimiento PRO0-CA-00 Planificacion de la Gestion por la Direccion, tal y como se indica en el punto anterior. La propuesta de Planificacion
estratégica se revisa por la Direccion General, que aprueba los objetivos, las lineas de actuacion y acciones para cada periodo, incluidas las
responsabilidades en su cumplimiento, las personas involucradas y el plazo de consecucion. Adicionalmente la Direccién se responsabiliza de
destinar los recursos oportunos segun lo establecido en la Planificacion Presupuestaria de la empresa.

vii) garantia de la competencia y sensibilizacién necesarias del personal cuyo trabajo puede afectar al comportamiento
ambiental de la instalacion (por ejemplo facilitando informacion y formacion);

CUMPLE: Existe documentacion especifica relacionada con los procesos de contratacion, la formacion, la concienciacion y las competencias
profesionales que se indican. En particular:

- Contratacion: PRO0-RH-03 Seleccion y contratacion de personal (aprobada su version 1.4 el 29/01/2018)

- Formacion/Concienciacion: PRO0-RH-01 Formacién del personal (aprobada su version 2.4 el 15/12/2017)

- Competencias profesionales: Existe el manual de puestos y funciones de la empresa en la que se describen las competencias por
puesto de trabajo (Documento D00-RH01-01 aprobado el 07/06/2018 en su Gltima versién). Adicionalmente dichas competencias son
evaluadas en las evaluaciones del desempefio que se rigen por el procedimiento PRO0-RH-05 Evaluacién del desempefio y rendimiento
de las personas (Version 1.2 aprobado el 03/11/2017)

viii) comunicacion interna y externa;

CUMPLE: Existe procedimiento especifico de comunicacion tanto interna como externa. Se trata del procedimiento PR00-AD-03 Comunicacion
(version 1.9 aprobada el 01/10/2015). Ademas se aprueba periddicamente un plan de comunicacion especifico alineado con la planificaciéon
estratégica de la empresa.

Existe también el procedimiento PRO0-AD-05 Gestion de las relaciones con los grupos de interés (version 1.4 aprobado el 16/01/19) y
adicionalmente, en los procesos en los que es necesario, se incorporan las comunicaciones a realizar. En particular, el procedimiento de Medio
Ambiente PR0O0-MA-02 Control y seguimiento de los aspectos ambientales (versién 1.9 aprobado el 7/06/2019) incluye a través de dos
documentos las comunicaciones sobre los resultados de los controles ambientales a realizar tanto internamente como externamente (DOO-
MA02-08 Comunicaciones externas en materia de resultados de controles ambientales y D00-MA02-03 Comunicaciones internas en materia de
resultados de controles ambientales).
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ix) fomento de la participacion de los empleados en las buenas practicas de gestién ambiental;
CUMPLE: Se materializa en varios puntos:

- A través de acciones formativas.

- A través de comunicacion interna.

- A nivel documental desde la Declaracion de la Direccién, en la que se indica las expectativas de la misma en cuanto a las exigencias a
los trabajadores, como en el Manual de puestos y funciones. Se evalla a los trabajadores de forma anual en la evaluacion del
desempefio de las personas.

X) establecimiento y mantenimiento de un manual de gestion y procedimientos escritos para controlar las actividades con un
impacto ambiental significativo, asi como los registros pertinentes;

CUMPLE: Como se ha comentado, en el Manual del sistema y el mapa de procesos se la organizacion se describen los procedimientos que se
aplican en la empresa.

o Documentacion;

Existe un procedimiento especifico PR0O0-CA-04 elaboracién y control de la documentacién (version 2.3 aprobado el 19/12/2017).
Adicionalmente en cada procedimiento se especifica el control documental (documentos y registros asociados) y su codificacién.

0 Mantenimiento de registros;

Se gestiona, como se ha comentado en puntos anteriores a partir del procedimiento especifico PRO0-CA-04 elaboracién y control de la
documentacion. También en cada procedimiento se indican los registros asociados a cada proceso.

En general los registros se conservan un minimo de 3 afios, salvo que se indique lo contrario o sea normativo un periodo més amplio (por
ejemplo en el caso de registros asociados a la gestion de residuos, emisiones, facturas, etc).

xi) planificacion operativa efectiva y control de procesos;

CUMPLE: Existe un procedimiento especifico del proceso de secado solar: PR140-PR-01 Secado Solar de lodos de EDAR en la Planta de Secado
solar (aprobado el 11/01/2018 en su version 1.2). Otro procedimiento importante de la planta es el procedimiento PR140-PR-02 Desodorizacion
de la Planta de Secado Solar (aprobado el 19/03/18 en su version 1.2).

Adicionalmente, los procesos se controlan desde diferentes puntos de vista a través del procedimiento PRO0-CA-07 Seguimiento del sistema de
gestién a través de indicadores (version 1.6 aprobado el 01/12/2017), de las auditorias (externas e internas), de la evaluaciéon de aspectos
ambientales, etc.

Xii) aplicacion de programas de mantenimiento apropiados;
CUMPLE Existen procedimientos especificos de los procesos de mantenimiento de las instalaciones:

- PRO0O-MT-01 Mantenimiento de equipos (version 1.8, aprobado el 07/09/2015).
- PRO0-SG-01 Conservacion de las instalaciones (version 1.3, aprobado el 27/09/2017).

A partir de estos procedimientos se generan los programas de mantenimiento preventivo/correctivo que se planifican y gestionan a través de la
herramienta SAP.

Xiii) protocolos de preparacion y respuesta ante situaciones de emergencia, entre ellos la prevencion o la mitigacion de los
efectos adversos (ambientales) de las situaciones de emergencia;

CUMPLE La preparacion y la capacidad de reaccion ante emergencias, se gestiona a través del procedimiento PRO0-RL-03 Elaboracion e
Implantacion de medidas de Emergencia y Evacuacion (version 1.5, aprobado el 23/06/2014). De la aplicacion de dichos procedimientos surge
la elaboracién de los planes de autoproteccion de las instalaciones en la que se indican las medidas implantadas y el procedimiento a seguir
para las situaciones de emergencia.

En concreto el Plan de Autoproteccion que recoge la Planta de Secado Solar es el documento elaborado por Servicio Balear de Prevencién,
“Parque de tecnologias ambientales: Planta de Secado Solar de lodos - Campa de podas”, en su version 03, aprobado en fecha de abril de 2018.
A modo de documento rapido de consulta se elaboran tripticos de consulta rapida del Plan de autoproteccion.

Se dan formaciones sobre los planes de autoprotecciéon aprobados y cada afio se dan formaciones de prevencién de riesgos a modo de
recordatorio de los riesgos de las instalaciones. En concreto la formacion de la Planta de Secado Solar se realizd también por Servicio Balear de
Prevencién durante el afio 2018.

Asi mismo se hacen simulacros anuales para evaluar la implantacion de dicho Plan de Autoproteccién. En concreto los Gltimos simulacros de la
instalacion fueron:

- Emergencia medioambiental realizada el 18/04/2018, por la empresa que redactd el plan, con resultado satisfactorio (acta del
comité de autoproteccion con fecha 26/03/19).
- Intrusismo realizada del 24/09/2019, con resultado satisfactorio (acta comité de autoproteccién 27 de enero de 2020).
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Xiv) cuando se (re)disefia una (nueva) instalacion o parte de ella, la consideracion de los impactos ambientales a lo largo de su vida,
incluidos la construccién, el mantenimiento, la explotacién y la clausura;

CUMPLE: Aunque no se tuvo en cuenta en la fase de disefio a través del estudio de impacto ambiental , se considera que los impactos asociados
al desmantelamiento de la instalacion son analogos a otras instalaciones y se pueden resumir en:

- Impactos por generacion de residuos:

0 Los propios del desmantelamiento de la instalacién: maquinaria diversa (ventiladores, topos eléctricos, palas cargadoras
que hayan alcanzado el final de su vida util, etc.),

0  Residuos del desmantelamiento de la nave y de las zonas pavimentadas: En caso de no poder reutilizarse con otros fines
directamente (se trata al fin y al cabo de un invernadero) o tras un reacondicionamiento (demolicién selectiva para
recuperacién de materiales).

0 Residuos de sustancias quimicas/residuos quimicos existentes (acido sulfurico, hipoclorito, hidroxido sédico, gasoleo,
sulfato aménico, etc).

0 Lodos que puedan existir.

- Impactos al suelo: tanto por ocupacion (impermeabilizacion del suelo natural) como por posibles contaminaciones al subsuelo.

En cuanto a la gestion de residuos, éstos deberan gestionarse de acuerdo a la normativa y priorizando la gestion en cuanto a la jerarquia
comunitaria (reutilizacion, reciclaje, valorizacién material y valorizacién energética).

El resto de impactos de la instalacién (como por ejemplo emisiones a la atmésfera, olores y ruidos) desapareceran tras su parada.

De los impactos previstos, los de gestion de residuos y de ocupacion del suelo sélo procede contemplarlos en la fase de desmantelamiento. El
Gnico impacto que tiene sentido contemplar en la etapa de explotacion es la que se refiere a la posibilidad de contaminacion del suelo natural.

En el afio 2014 se realizd un informe base de suelo (SITA SPE IBERICA, S.L.U., informe N° 2014080099.INF_01 de noviembre de 2014) para
evaluar el estado “inicial” del suelo y que sirviera para evaluar el estado del suelo al cierre de la instalacién. La conclusién de dicho estudio es
gue el estado del suelo es conforme de acuerdo con los parametros y limites recogidos en la legislacion estatal de suelos (RD 9/2005). A dia de
hoy no se ha tenido retroalimentacion de dicho informe por la Administracion.

A nivel de seguimiento ambiental durante la vida Util de la instalacion que pueda repercutir en los impactos al cierre, se realiza el seguimiento
de las situaciones accidentales que puedan tener impactos sobre el suelo (derrames de sustancias quimicas o residuos tratados en la
instalacion).

xv) aplicacion de un programa de monitorizacion y medicidn; en caso necesario, puede encontrarse informacion en el Informe de
Referencia sobre la monitorizacién de las emisiones a la atmosfera y al agua procedentes de instalaciones DEl;

CUMPLE: La organizacion dispone de areas de control de los procesos y de control ambiental de las instalaciones que llevan a cabo la
comprobacion del correcto funcionamiento de los procesos y sirven para detectar posibles desviaciones y actuar en su caso.

Cada procedimiento tiene asociado una serie de controles y registros asociados. Ademas se dispone de:

o Planes de control ambiental especifico (ruidos, emisiones y olores, control del entorno, etc).
o planes de control de proceso (aguas, depuracién de gases, etc).

xvi) Realizacion de evaluaciones comparativas periédicas con el resto del sector.

CUMPLE: Se realizan evaluaciones comparativas cuando se detecta la necesidad de revisar datos o partes del proceso para evaluar la eficiencia
de la instalacion. Ademas, el grupo matriz de la empresa realiza periddicamente evaluaciones comparativas entre las instalaciones del grupo,
con gran presencia en el sector.

xvii) auditoria interna periddica independiente (en la medida en que sea viable) y auditoria externa periddica independiente
con el fin de evaluar el comportamiento ambiental y determinar si el SGA se ajusta 0 no a las disposiciones previstas y si se ha aplicado y
mantenido correctamente;

CUMPLE: Cada afio se realizan auditorias del sistema de gestion ambiental segun los procesos de la empresa. También se llevan anualmente
auditorias externas de certificacion/seguimiento por AENOR con resultado favorable, de modo que se dispone de certificado en vigor del mismo
(este afio 2020 no se han realizado a consecuencia del COVID-19. Se ha acordado con AENOR la prérroga y un nuevo calendario de auditorias).

xviii) evaluaciéon de las causas de las no conformidades, aplicacion de medidas correctoras en respuesta a las mismas, revision
de la eficacia de las medidas correctoras y determinacion de si existen o pueden producirse no conformidades similares;

CUMPLE: Las medidas correctoras y preventivas, se gestionan, en general, siguiendo el procedimiento PRO0-CA-02 Incidencias, no
conformidades, acciones correctivas (revision 2.3, aprobado el 14/01/2019). En este proceso se incluye la evaluacién de causas, se establecen
las acciones correctoras y el seguimiento de su implantacion, asi como la evaluacién de la eficacia de las medidas tomadas al cierre de las
acciones. Dentro del proceso se pueden relacionar no conformidades similares, asi como abrir no conformidades potenciales en caso que se
estime oportuno.

xix) revision periddica del SGA, por la alta direccidn, para comprobar si sigue siendo conveniente, adecuado y eficaz;

CUMPLE: Cada afio se realiza la revision del sistema por la alta direccion, de la que se deja acta escrita. Dicha revision se realiza conforme al
procedimiento PRO0-CA-01 Revisién del sistema por direccion (version 2.3, aprobado el 19/12/2017).
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XXx) seguimiento y consideracion del desarrollo de técnicas mas limpias.

CUMPLE. Existe un departamento especifico (Departamento de Ingenieria y Desarrollo) encargado de liderar los proyectos especificos

(responsable del proceso la Direccién Técnica).

En concreto existe un procedimiento PR0O0-PO-01 Gestién del disefio (versiéon 1.2, aprobado el 14/12/2007) para gestionar el disefio tanto de

nuevos proyectos, como de modificaciones de las instalaciones existentes.

La necesidad o conveniencia de que la empresa desarrolle o participe en una actividad de disefio puede surgir:

(0]

o
o

El comité de Direccion y el Consejo de Administracion aprueban los proyectos que se deciden abordar. El seguimiento de estos proyectos e

De la deteccién a nivel interno de la necesidad de introducir cambios para la mejora o adaptaciéon de una instalacion
existente que supongan una modificacion del proyecto original de dicha instalacion o de las condiciones de explotacion.

Por necesidad de dar cumplimiento a una nueva legislacion de aplicaciéon.

Ante la solicitud de un cliente de la organizacion, por necesidad para la aceptacién de un pedido, por cambios en el

contrato, por licitacién en un concurso publico, etc.

inversiones se realiza en el Plan de Inversiones de la DT.
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CODIGO: 2019E003-1140-MTD03 MTDO3 INSTALACION: SECADO SOLAR DE LODOS

DESCRIPCION: MONITORIZAR LOS PARAMETROS CLAVE DEL PROCESO EN RELACION CON LAS EMISIONES A LA ATMOSFERA Y AL AGUA

ANEXO:

Emisiones a la Atmésfera

Como emisiones de focos canalizados se identificaron en la instalacion dos focos puntuales de emisién que corresponden a los dos sistemas de
desodorizacion proyectados que tratan el aire procedente de las 12 camaras de secado y las naves de recepcion y almacenamiento de lodos.

El sistema de desodorizacion funciona de forma discontinua y automatica en cada cdmara de secado y posee un caudal de 100.000 m3/h cada
uno de las dos unidades de lavado. Este sistema, que se seleccion6 para la planta por su elevada eficiencia al tratar concentraciones
elevadas, es un sistema por via quimica, mediante un tratamiento en dos etapas, en el que los contaminantes se neutralizan adicionando
reactivos de forma automatica (NaOH, NaClO y H,S0). La instalacion permite asegurar una eficiencia del 80 % como minimo en la reduccion
de las emisiones de partida para el amoniaco y sulfuro de hidrégeno (seleccionados como parametros indicadores de olor)..

Los parametros que se controlan en la instalacion actualmente vienen dados por la AAl y son NHs, H,S y COT.
Como emisiones difusas y fugitivas de la instalacion se han inventariado las siguientes:

- Emisiones de particulas en la instalacion. Las maniobras que generan polvo son principalmente las de volteo y retirada de lodo seco.
Teniendo en cuenta que estas operaciones se realizan a cubierto y que no existe almacenamiento de lodo seco en la instalacién, no existe una
dispersion de particulas al exterior.

- Emisiones de extracciones directas a la atmésfera de las cdmaras de secado. Una vez pasada la primera etapa de secado, en la que el lodo
humedo es susceptible de provocar altas emisiones de compuestos olorosos, las camaras tienen una extracciéon directa al exterior. Se
establecen tres focos de emision difusa no canalizada: la extraccién de las camaras 1y 2, la extraccion de las camaras desde la 3 hastala 9y
la extraccién de las cAmaras desde la 10 hasta la 12.

CAMARA SECADO 1 CAMARA SECADO 3
e, 148875 2 ‘ b, 145875 2

CAMARA SECADO 2 . azom CAMARA SECADO 4
Ntk 145875 m2 bt 143575 o2

CAMARA SECADO 5

Pt 145875 =2

CAMARA SECADO &
Resm, 143875 2

CAVARA SECADO 7
hettm, 143875 2

CAMARA SECADO 10 az0m

CAWARA SECADO 11 oo M CAVARA SECADO 8
H

Nedden, 148873 m2 P, 143875 =2

CAMARA SECADO 12 ' CAMARA SECADO 9
Nettm, 145575 m2 o s P, 145875 =2

Caracteristicas de los flujos de gases residuales

Las caracteristicas de los flujos de gases se toman de las inspecciones reglamentarias adscritas al control de emision de gases como requisito
de la Autorizacion Ambiental Integrada de la Planta de Secado Solar.

Se trata de inspecciones reglamentarias con periodicidad anual donde una OCA se encarga de la toma y analisis de la muestra.
Los Focos emisores incluidos en la AAl para el control son:

Fuentes canalizadas (en adelante, FC)
0 FC-1: Torre de lavado quimico de camaras 1 -2 y 10 - 12.
0  FC-2: Torre de lavado quimico camaras 3 - 9
*  Fuentes No Canalizadas (en adelante, FNC)
0  FNC-1: Salida directa de las camaras 1y 2 de la FC-1
0 FNC-3: Salida directa de las cAmaras 10 a 12 de la FC-1
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0 FNC-2: Salida directa de las camaras 3 a 9 de la FC-2

Balance de agua (AAI)

DIAGRAMA FLUJO AGUAS BASICO
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T HOMOGENIZACION

El agua potable se recibe de la red plblica de agua. Esta agua se usa para el abastecimiento del agua potable y sanitaria, y para ciertos
procesos de la planta de Secado Solar (sistemas de desodorizacion).

Las aguas procedentes de los aseos, del lavarruedas y de la zona de descarga de lodos se recogen en un pequefio deposito de aguas residuales
desde el cuél se bombean al tanque de homogenizacién del ACC.

El proyecto contempla toda una red de recogida de aguas pluviales limpias, que son las procedentes de:

e  Viales exteriores de zona limpia (zona de cdmaras 4 a 9). Zona derecha eje pasillo central.
e  Cubiertas de Invernaderos.

Estas aguas pluviales limpias se recogen en un deposito (APL) de 10 m® desde el cual se bombean al depésito de aguas pluviales sucias (APS)
para desde aqui reutilizarlas como agua de limpieza, enviarlas a las balsas de pluviales del ACC o suministrar agua al poceto de aguas
residuales.

La instalacion también cuenta con una red de recogida de aguas pluviales sucias que recoge los imbornales del resto de viales. En este
deposito van instalados varios bombeos: para realizar el envio del agua a las balsas de pluviales del Area Can Canut, en caso de necesidad.

Ademas existe un rebose desde el tanque de aguas pluviales sucias al tanque de aguas pluviales limpias para casos de fuertes avenidas.

Para poder disponer de agua para baldeo en periodos de baja o nula precipitacion, existe una conexion con las balsas del ACC de forma que se
pueda enviar agua de las mismas al deposito de APS.

Se ha instalado un sistema de riego por goteo desde el tanque de APL y cuando este tanque se queda sin agua, se rellena mediante camion
cisterna o con el sistema de llenado del APS por rebose.

La monitorizacion del agua consiste en:

1. Aguas pluviales limpias. Se analizan con una frecuencia mensual las aguas pluviales que se producen en la instalacion segin lo
establecido en PC07-CP02-01, aguas de proceso PTAM-ACC:

Parametro Unidades Limites Valor guia

pH Uds de pH 6-9

DBOs ppm O, <100

DQoO ppm O, <300

Solidos en suspension ppm <100

Conductividad mS/cm <5
Fosforo total ppm P <1
Nitratos ppm N-NO; < 150
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2. Ademés, también se controlan las aguas pluviales sucias (semanal, mensual, semestral y anual) que posteriormente son utilizadas

como agua de limpieza-baldeo en las instalaciones:

- Controles internos:

Control semanal

- Controles externos:

3. El control de las aguas residuales se lleva a cabo indirectamente a través del control del agua del tanque homogenizacion del ACC,

Parametro Unidades !—..LE"., !—..L'Il: Valores guia
Inferior Superior
fé‘s’lr ;’Ug{”e ppm Cl; Libre 0.3 0.6
Control mensual
Parametro Unidades Limites Yalor guia
pH Uds de pH 6-9
DBOs ppm O; < 100
DQO ppm O, <300
Solidos en suspension ppm <100
Nitratos ppm N-NO; < 150
Conductividad mS/em <5
Fosforo total ppmP <1
Control semanal externo
< . Lim. Lim. .
Parametro Unidades e g Valores guia
Inferior Superior
E. coli UFC/100 ml <200

Control semestral (Recuento colonias a 22° C) y anual (Legionella) externo

Parametro Unidades I 'I"l"m“ !'"!mi Valores guia
nferior Superior
Recuento de UFC/ml 100.000
colonias a 22°C
Legionella UFC/L 100
pneumophila

correspondiente a la instalacion IPPC Planta de Metanizacion y Compostaje IPPC 02/2014.

Pagina 3 de 3
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CODIGO: 2019E003-1140-MTD04 MTD 04 INSTALACION:SECADO SOLAR DE LODOS

DESCRIPCION: FRECUENCIA DE MONITORIZACION DE EMISIONES CANALIZADAS

ANEXO:

Las caracteristicas de los flujos de gases se toman de las inspecciones reglamentarias adscritas al control de emisién de gases como requisito
de la Autorizacion Ambiental Integrada de la Planta de Secado Solar.

La instalacion dispone de focos emisores canalizados (FC) ademaés de otros no canalizados (FNC).
Los Focos emisores incluidos en la AAl para el control son:

e  Fuentes canalizadas ( FC)
0  FC-1: Torre de lavado quimico de camaras 1 -2y 10 - 12.
0 FC-2: Torre de lavado quimico camaras 3 - 9
e  Fuentes no canalizadas (FNC)
0  FNC-1: Extraccion camaras 1-2.
0  FNC-2:Extracccion camaras 3-9
0  FNC-3: Extraccion camaras 10-12

FOCOS CANALIZADOS

Los controles que se llevan a cabo son las inspecciones reglamentarias, con periocidad anual, donde una OCA se encarga de la toma y analisis
de la muestra. Los parametros que miden son los marcados por la AAl.

A continuacion se exponen los datos representativos del histérico de emision de las fuentes objeto de estudio

e  FC: Se adjunta los datos representativos del historico de emision de las fuentes canalizadas.

cov' cov'
FC- (como C?JT] NH HS FC-2 (como C?:JT] NH; HS
TORRE LAVADO TORRE LAVADO

mgC/m*N mg/m°N mg/m*N mgC/m*N mg/mN mg/m*N

Limite AAI () 50 50 10 Limite AAI (%) 50 50 10
M inimo 6.0 02 <02 Minimo 14 02 <020
Maximo 47,0 8,9 <20 Maximo 45,0 47,3 <200
Media 188 19 <08 Media 20,8 8,6 <075

De forma gréafica, se exponen con detalle los datos de emisién por FC y parametro del histérico de inspecciones reglamentarias realizadas
desde el 2011.

Emisiones NH; FC AAI de la PSS Emisiones COVs (como TOC) FC AAl de la PSS
50
20 — 011 — 2011
— 2012 — 7012
40
a0 2013 2013
= — 014 z — 014
m 30 T 30
E 2015 = 2015
= o
o 3
E 2016 £ 2016
20 017 20 2017
2018 2018
10 2019 10 2019
- —— Limite —— Limite
0 — — 0
FC1 FC2 FC1 FC2
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Emisiones H,S FC AAl de la PSS
10
9
8 - 2011
. — 012
% 6 2013
E 5 — 2014
-? 4 2015
3 2016
2 2017
1 —— Limite
0
FC-1 FC-2

TIRME cumple con la MTD al monitorizar las emisiones canalizadas en la frecuencia y valores limite detallados en las AAl de la planta.

También se realiza un control de medidas de olores anual y también un estudio segin la norma UNE-EN 13725, en el que se tienen en cuenta
tanto los FC y FNC;

A continuacion se exponen los valores historicos para los FC:

Concentracién olor
FUENTES AAI 3
de la PSS 1140 uoe/m
2015 2016 2017 2018 2019
Dia1 512 1.149 654 1.938 738
FC-1: Torre lavado
Dia 2 1.290 512 1.091 654 1.533
Dia 1 1.218 1.722 4.745 1.541 392
FC-2: Torre Lavado
Dia 2 1.448 724 2415 1.027 177

Concentracion de olor (uo,/m3) FC

5.000
4.500
4.000
3.500
3.000
2.500 m 2016
2.000
1.500
1.000

500

m 2015

2017

m 2018
W 2019

Dia 1 Dia2 Dia1 Dia2

FC-1: Torre lavado FC-2: Torre Lavado

Aunque la Planta de Secado Solar de lodos se ha clasificado como un pretratamiento previo a la incineracion, la naturaleza del residuo que
trata, los lodos de depuradora, hace que las caracteristicas de las emisiones sean mas similares a la de los tratamientos biolégicos y por
tanto, pueden equipararse los parametros ambientales clave. Por tanto, y de manera analoga se propone:

- Pasar a realizar un control semestral de las emisiones en el que se mida:
0  NHjs, estableciendo un valor limite de emision de 20 mg/Nm?® en lugar de los 50 mg/Nm?® que establece actualmente la AAI.
0 H.S, estableciendo un valor limite de emision de 5 mg/Nm?® en lugar de los 10 mg/Nm?® que establece actualmente la AAL.
o COVt, que es un parametro establecido exclusivamente para el tratamiento mecanico-biolégico de residuos, estableciendo
como valor de referencia 40 mg/Nm®.
o Olores, que en el tratamiento biolégico de residuos resulta un parametro alternativo a NH;, con un valor de referencia
medio de 1.700 oug/Nm®.

FOCOS NO CANALIZADOS

Como se comentaba en la introduccion de esta MTD, también se mide en los focos no canalizados. En las siguientes tablas se exponen los datos
representativos del histérico de emision de las fuentes no canalizadas.




em— FICHA ANEJOS MTD paging 3 de 5
TIRME ) BREF INCINERACION

cov' cov"
FNC-1 : NH, H,S FNC-2 : NH, H,S
: (como COT) . (como COT)
Camaras1y2 Camaras3a¥
mgC/m mg/mN mg/mN mgC/m*N mg/mN mg/mN

Limite AAI () Limite AAI (%)

Minimo 11 0,1 < 0,01 Minimo 51 0,4 < 0,01

M aximo 78,1 16,1 <20 Maximo 18,0 2.1 <20

Media 15,4 5.8 <03 Media 10,8 8,0 <03

COV's
. NH H,;3
FNC-3 (como COT) 3 2

Camaras10a 12
mgC/m*N mg/m°N mg/m>N

Limite AAI (%)
Minimo 1,0 0,5 = 0,01
Méximo 31,1 2.7 <20
Media 12,0 82 =03

Valores expresados en masa seca mediante método normalizado

De forma gréfica, se exponen con detalle los datos de emisién por FNC y parametro del histérico de inspecciones reglamentarias realizadas
desde el 2011.

Emisiones NH; FNC Aal de la PSS Emisiones COVs (como TOC) FNC AAI de la PSS
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Por dltimo se muestran los valores histdricos de los estudios de olores para los FNC.
Concentracion olor
FUENTES AAI uog/m®
de la PSS 1140
2015 2016 2017 2018 2019
ENC-1 Dia1 121 - 875 781 370
Salida camaras 1y 2 Dia 2 - 161 1.295 527 587
ENC-2 Dia 1 242 384 922 616 826
Salida camaras 3 a 9 Dia 2 342 - 974 693 986
ENC-3 Dia1 181 323 1.634 1.824 2.149
Salida camaras 10 a 12 Dia 2 406 575 783 1.038 466
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Concentracion de olor (uo,/m3) FNC

1.500 = 2015
m 2016
2017

AR rnrrE

Dia1 Dia2 Dia1 Dia2 Dia1 Dia2

FNC-1 FNC-2 FNC-3
Salida camaras 1y 2 Salida camaras 3a9 Salida cdmaras 10a 12

Después de describir todo el analisis de las emisiones, y tras doce afios de operacion, se ha identificado que la Planta de Secado Solar de
Lodos tiene algunos aspectos que mejorarian el proceso de secado y las emisiones, principalmente las difusas de la misma.

A dia de hoy el control de los diferentes parametros del proceso de secado se realiza a través de la herramienta informética del tecnélogo de
la instalacién (Thermosystem), teniendo las siguientes variables de control: T2 y humedad de los lodos, de los ambientes interior/exterior y
radiacién solar exterior. Es un sistema de control cerrado, con el tiempo se ha visto que es recomendable un sistema de control de Planta que
permita una mayor versatilidad en funcion de la estacionalidad, residuos entrados y tiempo atmosférico.

Con lo que se propone una mejora en el control del proceso, modificando el control de la planta e instalando nueva instrumentacién. Al
modificar esta herramienta informativa, se prevé una mayor accesibilidad a los datos y consecuentemente un mayor control de las camaras.
Se propone la instalacion de analizadores de NH; y COT, para garantizar que las corrientes de gases con cierta concentracién de estos
parametros se dirijan a los lavados quimicos existentes, en lugar de ser un control automatico por horas.

A su vez, se aprovechara para dirigir las sefiales méas representativas del proceso y los lavadores quimicos al SiADE, herramienta para el
control y anélisis de los procesos de operacién de las plantas.

ACCIONES DE MEJORA:

Para mejorar el proceso de secado y el control de la emisiones y reducir las emisiones difusas TIRME propone las siguientes acciones de
mejora:

1. Ampliar la frecuencia de la medicién de las emisiones a dos veces al afio, lo que se estima que puede ser un incremento de unos
10.000 €/afio.

2. Ampliar el estudio de caudales por camaras y por tipo de residuo entrada, para mejorar capacidad de tratamiento de los lavados
quimicos de gases.

3.  Una mejora en el control del proceso, modificando el control de la planta e instalando nueva instrumentacion. Y ampliando las
sefiales visibles en SIADE para mejorar el seguimiento del proceso de la planta

4. Mejorar los cerramientos actuales para optimizar el caudal a lavado quimico.

Una estimacion de las inversiones necesarias para ello se adjunta en el siguiente cuadro.
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MEJORAS EMISIONES CANALIZADAS Y DIFUSAS PLANTA SECADO SOLAR LODOS

PARTIDAS CANT. up IMPORTE [€]
Estudios y analisis iniciales 1 up 15.000€
Mejoras control proceso PSS, Modificacion control
i ' . 2 ub 165.000€

de planta y ampliacion de instrumentacion

Mejoras cerramientos up 198.000 €
1

Medios elevacion. Otros auxiliares obra 20.000€
1 ub

Puesta en marcha + inspeccion mediciones 1 up 25.000€

DO+ Seguridad + Control calidad (10%) 1 up 42.300€

GG (13%)+BI (6%) 1 uD 88.407€

TOTAL 553.707 €
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CODIGO: 2019E003-140-MTD12 MTD12 INSTALACION: Planta de Secado Solar de Lodos

DESCRIPCION: REDUCIR RIESGO AMBIENTAL ASOCIADO A LA RECEPCION, MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS.

ANEXO:

La MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacién:

a. Superficies impermeables con una adecuada infraestructura de drenaje.

b. Adecuacion de la capacidad de almacenamiento.

El resultado de la evaluacién de la aplicacién de dichas técnicas en la planta de Secado Solar de lodos es el siguiente:
Técnica a)

CUMPLE: Toda la superficie de la instalacion se encuentra hormigonada, excepto los viales que estan asfaltados. Las zonas donde pueden
generarse lixiviados, como el lavarruedas o la zona de descarga, estan conectados con el depésito de aguas residuales. La naturaleza del propio
proceso hace que no se generen lixiviados en las cAmaras y por tanto no se requiere de una infraestructura de drenaje en esta zona.

Se explican a continuacion los criterios de disefio y construccion de la misma.

A n2
Lo

heilin 10L30RE I belin
[er== +0mm

fre s

La camara de secado solar es una estructura de acero galvanizado autoportante, tipo invernadero, cerrada, con una Unica puerta de acceso por
la parte interior de las naves de 5 m de anchuray 4,2 m de altura libre. La cAmara se apoya sobre un muro perimetral de 0,9 m de altura, cuya
funcion principal es contener el lodo en el interior, y proteger la estructura en las tareas manuales de carga y descarga con pala. Todas las
tareas desde la recepcién del lodo hasta su salida una vez seco, se realizaran a cubierto y en areas cerradas.

Técnica b)

Se toman medidas para evitar la acumulacién de residuos: para ello en la fase de disefio del proyecto de la instalacion se realizé un estudio de
la capacidad de tratamiento y la necesidad de almacenamiento. Este estudio parte de los siguientes datos:

La distribucion mensual de lodos (entradas)
Condiciones climaticas

NUumero de camaras (con y sin calor complementario)
Dimensiones de las camaras...

Gréficas de secado

Se realizaron los calculos sobre la base de secar mensualmente todos los lodos entrantes, evitando, de esta forma la acumulacién de la mayor
parte. No obstante y debido a que el secado depende de condiciones climaticas particulares y en cierto modo imprevisible, en la instalacién se
incluye una zona de acumulacion de 250 toneladas, que sirven de pulmon para la regulacion de la planta de secado.

Se concluy6 que la planta posee capacidad suficiente para secar las 30.000 toneladas de lodo que tiene de capacidad nominal.
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Actualmente, la planta tiene un problema de exceso de entradas para la capacidad que ha sido disefiada, lo que conlleva que, en momentos
puntuales, alguna cadmara se esté usando de almacenamiento. Esto, a su vez provoca problemas de capacidad para tratar los residuos entrantes
de una manera 6ptima.

En el afio 2019, la planta de PSS ha tratado 36.891 toneladas de lodos, por encima de su capacidad nominal, debido a la necesidad de
garantizar el servicio publico. A continuacién se muestra el grafico de las entradas mensuales de lodos, mostrando el exceso de entradas en la
planta:

4500 -
4.000
3.500
3.000
2.500
2.000
1.500
1.000

500

EDARs NORTE ISLA mmmmm PALMA EDAR 1w EDAR STA. PONSA emm= CAPACIDAD PSS

ACCION DE MEJORA:

Adecuar las entradas a la capacidad de la planta, que varia en funcién de las condiciones climaticas.
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CODIGO: 2019E003-1140-MTD32 MTD 32 INSTALACION:SECADO SOLAR DE LODOS

DESCRIPCION: REDUCIR EMISIONES AL AGUA Y AUMENTAR LA EFICIENCIA DE LOS RECURSOS

ANEXO:
DIAGRAMA FLUJO AGUAS BASICO
PLQ

PS PL

Agua red “
é
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Agua pluviales

—>| AGUAS RESIDUALES
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THOMOGENIZACION

La MTD 32 consiste en que las corrientes de aguas residuales (por ejemplo, agua de escorrentia superficial, agua de refrigeracion, aguas
residuales del tratamiento de gases de combustion y del tratamiento de cenizas de fondo, el agua de drenaje recogida de las areas de
recepcion, manipulacién y almacenamiento de residuos) se segregan a fin de tratarlas por separado en funcién de sus caracteristicas y de la
combinacion de técnicas de tratamiento requeridas.

CUMPLE:

Tal como se ha comentado en la MTD 03, la planta recoge aguas de pluviales limpias y sucias, mediante la técnica de nivelacion, se equilibran
los flujos y cargas contaminantes mediante los depodsitos (APS y APL). El agua de los depositos de pluviales limpias y sucias de la PSS es
analizado periddicamente. Se realizan analisis fisico-quimico y microbiolégico del agua de acuerdo con el plan de control de aguas de proceso
referenciado en la MTDO03, utilizando los métodos de analisis que se describen en el procedimiento de "Métodos de Ensayo y Equipos de
Laboratorio" garantizando la calidad éptima para el proceso

Las aguas procedentes de los aseos, del lavarruedas y de la zona de descarga de lodos se recogen en un pequefio depdsito de aguas residuales
desde el cudl se bombean al tanque de homogenizacién, para su posterior tratamiento de depuracion. La instalacién no realiza vertidos
directos a masas de agua receptoras, sino que vierte al circuito de aguas del Area de Can Canut.
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CODIGO: 2019E003-140-MTD37 MTD37 INSTALACION: Planta Secado Solar

DESCRIPCION: REDUCCION DE RUIDO

ANEXO:

En los casos en que sea necesario: la MTD consiste en utilizar una (o una combinacion) de las técnicas descritas a continuacion.
a. Ubicaciéon adecuada de edificios y maquinaria.

b. Medidas operativas.

c. Maquinaria de bajo nivel de ruido.

d. Atenuacion del ruido.

e. Aparatos del control del ruido.

El resultado de la evaluacién de la aplicacion de dichas técnicas en la planta de Secado Solar de Lodos es el siguiente:

Técnica a) No aplicaria al tratarse de una planta existente y la configuracion actual compromete mucho cualquier cambio de ubicacion de
cualquier equipo.

Técnica b):

i) Existen planes de mantenimiento preventivo e inspeccion de la maquinaria periédicos programados en la aplicacion SAP.
Ademas del mantenimiento correctivo que se realiza cuando se detecta un desperfecto o mal funcionamiento.

i) Se han dado instrucciones al personal indicando que deben mantenerse las puertas de las instalaciones cerradas en la medida
de lo posible, no solo para evitar la propagacion de ruidos al exterior sino también de olores.

iii) Todos los operadores estan formados en el funcionamiento y la operacién de las maquinas y equipos de las instalaciones.

iv) No se realizan cargas ni descargas en la planta en horas nocturnas.

V) Las cargas y descargas de residuos se realizan en el interior de los edificios de la planta. Los trabajos de reparacion de los

equipos y maquinaria se realizan, por regla general, en el interior los talleres de que dispone TIRME a tal efecto o en las
instalaciones de las empresas especializadas.

vi) Recientemente se ha parado la emision en periodo nocturno (tanto para la emision directa de las cAmaras como para la
emision de las PLQs). En el Gltimo control de ruidos hubo un punto que no cumplié, en el linde con Son Frau, debido a la
emisién de ruido de la PLQ2. Estaba en automatico y aunque normalmente no arranca por la noche, en ocasiones si que lo
hace, como fue la noche del control. A partir de ahi se decidié pararla en manual, pero deberia ser posible programarla en
planta, junto con otras modificaciones sobre el sistema de control.

Actualmente este sistema se para de lunes a jueves antes de que el personal se vaya, ya que no es posible pararse en manual
el fin de semana sin que la planta quede inoperativa durante este periodo. De ahi la necesidad de incluir modificaciones en el
programa para solventar este problema y/o evitar errores humanos.

Técnica c):

El nivel de ruido de las maquinas presentes en la instalacién se considera suficientemente bajo segin se recoge en los controles periddicos de
ruido. Este aspecto se detalla mas en el punto 7 del informe.

Técnica d)
No existe intercalado de obstaculos en esta planta por no considerarse necesario.
Técnica e):

Los ventiladores de los sistemas de tratamiento de aire estan colocados sobre elementos elasticos (silent blocks) para evitar la transmisién de
vibraciones.

ACCION DE MEJORA

Modificar el sistema de control para que permita el paro de las PLQ por la noche de manera programable. Se considera que el coste puede
dentro de las mejoras planteadas en la MTD04, mejoras en el control de la instalacién.
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7 OTRAS CONSIDERACIONES

Tal y como se ha comentado al principio del documento, ademas de los aspectos analizados
en las fichas de las MTD, se considera necesario destacar aspectos importantes en la gestion

de la instalacion, que no se encuentran incluidos especificamente en una MTD:

7.1 GESTION DE FLUJO DE RESIDUOS

La Planta de Secado Solar de lodos de EDAR esta recogida en el Plan Director Sectorial para la
Gestion de Residuos No Peligrosos de Mallorca (PDSGRNPM) y es una planta especifica para el
secado previo al tratamiento en la Planta de Valorizacion Energética de lodos de depuradora

o digesto procedente de digestion anaerobica de residuos (metanizacion).

a) Procedimiento de pre-aceptacion de residuos.

Existe un procedimiento de pre-aceptacion de residuos, el PR0O0-AD-02 Atencion a la demanda
de tratamiento de residuos y revision del contrato (aprobado el 29/06/2016 en su revision
1.8). En este procedimiento se describe la dinamica de pre-aceptacion de residuos en funcion
de su procedencia:

- Residuos domésticos de procedencia municipal y estaciones depuradora urbanas: no
requieren de pre-aceptacion ni tramites a la hora de entrar en las instalaciones. Las
instalaciones estan previstas para el tratamiento de estos residuos.

- No se tratan residuos de empresas publicas, privadas y particulares diferentes de los

indicados.

b) Procedimiento de aceptacion de residuos.

Siguiendo con el procedimiento anterior, el PR00-AD-02 Atencion a la demanda de
tratamiento de residuos y revision del contrato hace referencia a los requisitos de entrada de
cada residuo. Bien directamente en planta (auxiliar/oficial de explotacion) o bien por
personal de explotacion a través de camaras de la nave de descarga desde la sala de control,
la descarga es supervisada (inspeccion visual) para verificar que el residuo que transporta es
admisible en nuestras instalaciones. Para este tipo de casos se ha creado el formato SEPA
donde el/la Basculista registra todos los datos para la entrada del residuo en nuestras
instalaciones. Dicho registro es firmado por la empresa, particular o transportista y se le
entrega una copia.

Adicionalmente, de forma especifica existe el procedimiento PRO7-PR-01 Recepcion y
descarga de residuos en el Parque de Tecnologias de Mallorca - Area Can Canut (aprobado el

1/10/2013 en su revision 1.2). En este procedimiento se indica:
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- Se revisa que los medios de transporte son adecuados (los lodos deben disponer de
cierre hermético) y no estan en mal estado de conservacion/mantenimiento que pueda
suponer un peligro para usuarios y personal de planta. En caso contrario se pueden rechazar.

- Desde Bascula se avisa al personal designado de la planta (o a sala de control en caso
de que no haya personal en la PSS) para la supervision de todas las descargas. En el
procedimiento se indica la planta de destino por tipo de residuo tanto en condiciones
normales como excepcionales

- En caso de derrame de residuos en las descargas, el transportista con ayuda de
personal de TIRME debe limpiarlo introduciendo el material en el interior del foso de
descarga.

- Se comprueba el material que se descarga por el personal de planta. El procedimiento
recoge la actuacion en caso de descargas con impropios con porcentaje superior al
establecido. En dicha situacion se registra el material como salida por incumplimiento,
dejando constancia escrita (fecha de incidencia, descripcion, turno, nombre y firma de la
persona que realiza el registro y un reportaje fotografico). Adicionalmente, cuando se
detecta la presencia de impropios, se deja constancia en la hoja de produccion y/o en el
albaran y/o libro de operacion.

Complementariamente a estos procesos, se realizan controles periodicos de los residuos de
entrada. Dichos controles se recogen en el Procedimiento PR140-PR-01 Secado Solar de lodos
de EDAR en la Planta de Secado Solar (versiéon 1.2, 11/01/2018) y el Plan de Control de los
procesos de secado solar y desodorizacion en la Planta de Secado Solar (PC140-PR01-01,
version 1.3, aprobado el 7/06/19). En dicho procedimiento/plan se recoge la sistematica del
control de calidad de los materiales de entrada, que consiste en la toma de muestra de lodo
por personal de planta una vez al mes para cada una de las procedencias (siempre que existan
entradas de lodos). Estas muestras se utilizan para determinar el porcentaje de materia seca
del lodo de entrada en cada camara, que posteriormente se introducen en el sistema de

control para iniciar el programa de secado.

c) Inventario y sistema de rastreo de residuos.

Los lodos cargados en cada camara, asi como su procedencia y su materia seca inicial son
registrados y se pueden trazar dentro del proceso. Consideraciones:

o} Se puede perder cierta trazabilidad en los momentos de excesos de entrada de lodos
(cuando se introducen en la nave de almacenamiento o se utiliza alguna camara como
almacenamiento temporal).

o} Si bien no se posee el sistema de rastreo como tal, si que se dispone de la informacion
de todas las entradas a las que se asigna un albaran (fechas de llegada de residuos, nimero
de referencia Unico del residuo (n° albaran), cantidades, tipologia de residuos (LER),

procedencia, ruta de tratamiento prevista (destino)). También se registran en formatos
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especificos la aceptacion (si procede), existen procedimientos de ruta prevista de residuos y

registros de analisis de residuos (descritos en el epigrafe anterior).

d) Establecimiento y aplicacion de un sistema de gestion de la calidad de la salida.

La planta esta certificada en el sistema de calidad UNE EN I1SO 9001. En los procedimientos
indicados en los epigrafes anteriores, asi como en el plan de control referenciado, se
establecen tanto los flujos de residuos, como la monitorizacion que se realiza (parametros,
periodicidades, analisis, etc.) para comprobar que el proceso de secado se lleva a cabo con

garantias y eficiencia.

Adicionalmente también existe un control del producto final, para establecer si el lodo ha
alcanzado el grado de sequedad adecuada. Dichos controles se encuentran recogidos en el

Plan de Control correspondiente.

e) Establecimiento y aplicacion de un sistema de gestion de la calidad de la salida.

Los residuos que se procesan en la planta son de origenes y tipologias conocidos (lodos EDAR o
digesto), la mayoria de procedencia de depuradoras (lodos EDAR). Una vez que se verifica en
la descarga que se trata de un residuo aceptable y que cumple las condiciones de entrega, no

es necesario garantizar la compatibilidad de los residuos antes de mezclarlos o combinarlos.

f) Competencia del personal en la manipulacion y el traslado de residuos.
Podemos distinguir entre los trabajos realizados por el personal de la empresa o las
subcontratas.
El aseguramiento de que los procesos se llevan a cabo por personal competente propio, se
realiza tal y como se indica en la MTDO1, a través de los siguientes procesos internos:
e Contratacion: PR0O0-RH-03 Seleccion y contratacion de personal (aprobada su version
1.4 el 29/01/2018)
e Formacion/Concienciacion: PRO0-RH-01 Formacion del personal (aprobada su version
2.4 el 15/12/2017)
e Competencias profesionales: Existe el manual de puestos y funciones de la empresa
en la que se describen las competencias por puesto de trabajo (Documento DO0-RHO1-
01 aprobado el 07/06/2018 en su ultima version). Adicionalmente dichas
competencias son evaluadas en las evaluaciones del desempeno que se rigen por el
procedimiento PRO0-RH-05 Evaluacion del desempeiio y rendimiento de las personas
(Version 1.2 aprobado el 03/11/2017).
En cuanto al trabajo realizado por las contratas sobre los residuos de proceso, actualmente se

comprueba en la contratacion la idoneidad empresarial.
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g) Documentacion sobre el traslado y manipulacion de residuos.

En los procedimientos operativos estan recogidos todos los tramites a realizar en el traslado
de residuos entre instalaciones. Estos traslados son ordenados por la jefatura de servicio de la
instalacion y se deja constancia en los albaranes de traslados de residuos.

Posteriormente se verifican y se resumen en tablas resumen de explotacion.

h) Adopcion de medidas para prevenir y detectar derrames y atenuarlos.

En caso de las descargas de residuos, esta recogido en el procedimiento operativo PRO7-PR-01
Recepcion y descarga de residuos en el Parque de Tecnologias Ambientales de Mallorca-area
Can Canut.

En caso de derrames de residuos peligrosos, se debe actuar conforme a lo indicado en el plan
de autoproteccion. Adicionalmente TIRME posee un contrato con la empresa ADALMO para

actuar en caso de derrame de residuos peligrosos.

7.2 PLAN DE GESTION DE ACCIDENTES

El plan de gestion de accidentes se gestiona a través del procedimiento PR0OO-RL-03
Elaboracion e Implantacion de medidas de Emergencia y Evacuacion (version 1.5, aprobado el
23/06/2014). De la aplicacion de dichos procedimientos surge la elaboracion de los planes de
autoproteccion de las instalaciones en la que se indican las medidas implantadas y el
procedimiento a seguir para las situaciones de emergencia.

En concreto el Plan de Autoproteccion que recoge la Planta de Secado Solar es el documento
elaborado por Servicio Balear de Prevencion, “Parque de tecnologias ambientales: Planta de
Secado Solar de lodos - Campa de podas”, en su version 03, aprobado en fecha de abril de
2018. A modo de documento rapido de consulta se elaboran tripticos de consulta rapida del
Plan de autoproteccion.

Se dan formaciones sobre los planes de autoproteccion aprobados y cada afo se dan
formaciones de prevencion de riesgos a modo de recordatorio de los riesgos de las
instalaciones. En concreto la formacion de la Planta de Secado Solar se realizé también por
Servicio Balear de Prevencién durante el afio 2018.

Asi mismo se hacen simulacros anuales para evaluar la implantacion de dicho Plan de
Autoproteccion. En concreto los Ultimos simulacros de la instalacion fueron:

- Emergencia medioambiental realizada el 18/04/2018, por la empresa que redacto el
plan, con resultado satisfactorio (acta del comité de autoproteccion con fecha 26/03/19).

- Intrusismo realizada del 24/09/2019, con resultado satisfactorio (acta comité de

autoproteccion 27 de enero de 2020).
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A continuacion se enumeran y evallan uno por uno los puntos que aparecen en el

documento.

a) Identificacion de los peligros que plantea la instalacion y los riesgos asociados:
Se recoge en el plan de autoproteccion en el punto 1. Inventario, analisis y evaluacion del

riesgo.

b) Medidas de proteccion:

Se recoge en los puntos:

- Punto 4 “Inventario y descripcion de las medidas y medios de autoproteccion”.
- Punto 5 “Programa de mantenimiento de las instalaciones”.

- Punto 6 “Plan de actuacion ante emergencias”

- Punto 7 “Integracion del plan de actuacion en otros de ambito superior”.

c) Inventario de contaminantes presentes:

Se recoge en el punto 2 “descripcion de la actividad y del medio fisico en el que se desarrolla
y en el punto 3.2.2 Riesgos externos que puedan afectar a la planta (D. Riesgos de origen
tecnologico y E. Transporte de mercancias peligrosas).

Adicionalmente se complementa con otros procedimientos como el PR00-RL-04 Registro y
analisis de accidentes laborales y/o enfermedades profesionales (version 1.7, aprobado el
23/06/14) del que pueden surgir acciones de mejora en las instalaciones y/o revisiones a

nivel de actuaciones en el plan de autoproteccion.

d) Plan de prevencion, deteccion y control de incendios:
Se encuentran listados todos los medios técnicos del sistema de proteccion de incendios en el
punto 4 del manual de autoproteccion, cuyo disefio ha tenido en cuenta la configuracion de la

instalacion.

e) Accesibilidad y operatividad de los equipos de control pertinentes en situaciones de
emergencia:

Dentro del plan de autoproteccion, se encuentra recogido en las instrucciones operativas del
personal, como consigna en caso de situacion normal de la actividad, asi como en el

mantenimiento de las instalaciones (autoinspecciones).

f) Sistema de registro y evaluacion de accidentes e incidentes. Incluye elementos como
los siguientes:
i Libro o diario de registro de todos los accidentes e incidentes, de los cambios en los

procedimientos y de las conclusiones de las inspecciones.
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Todos los accidentes e incidentes quedan registrados en el libro de operacion de la planta.
Adicionalmente existe un registro Excel en el Servicio de Prevencion Propio de la empresa.
Para cada accidente se abre el registro R00-RL04-01 Parte interno de accidente/incidente. En
este registro se recogen todos los datos sobre el accidente ocurrido, la investigacion del
suceso, las medidas correctivas y preventivas propuestas (entre ellas las modificaciones de
procedimientos si procede) y el cierre de la accion evaluandose la eficacia.

ii. Procedimientos para identificar incidentes y accidentes, responder ante los mismos y
aprender de ellos.

Se recoge dentro del sistema procedimiento especifico de gestion de los accidentes, el PR0O-
RL-04 Registro y analisis de accidentes laborales y/o enfermedades profesionales (rev. 1.7,
aprobado el 23/06/2014).

7.3 GESTION DE OLORES

Uno de los parametros ambientales clave de la instalacion es la emision de olor. Dentro del
sistema de gestion de TIRME, existen una serie de procedimientos destinados a la gestion de

los olores de la instalacion. En concreto:

- Protocolo que con actuaciones y plazos: Se materializa a través de:

o} PR140-PR-02 Desodorizacion de la Planta de Secado Solar (revision 1.2 aprobado el
19/03/2018) y el PC140-PRO1-01 Plan de control de los procesos de secado solar y
desodorizacion en la Planta de Secado solar. Tanto en el Procedimiento como en el plan de
control se recogen las rondas de explotacion (para comprobar los datos de funcionamiento de
los equipos, las purgas, la deteccion de incidencias, etc), como los planes de trabajo del
laboratorio de 1&D, en las que se controlan los parametros de funcionamiento de los sistemas
de lavados (pH, redox, conductividad, residuo seco, etc).

o} También aplican los planes de mantenimiento preventivo relacionados con los equipos
de los sistemas de depuracion de gases, que se cargan a través de la herramienta SAP (ver
MTDO1). En caso de que se detecten incidencias relacionadas con reparacion de equipos,

también se gestionan como avisos a mantenimiento a través de la misma herramienta SAP.

- Protocolo para realizar la monitorizacion de olores. Se dispone de:

o} Un plan de control de olores especifico que cumple con los requisitos de Autorizacion
Ambiental Integrada en vigor, en el que se realiza la medicion de olores anual mediante la
norma UNE EN 13725 de cuantificacion de la concentracion de olor por olfatometria dinamica,
asi como una modelizacion matematica de la dispersion de las unidades de olor para valorar

el impacto en el entorno de la instalacion.
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Adicionalmente, y de acuerdo con la AAIl en vigor, se miden NH;, H,S y COT con periodicidad
anual, que poseen limites de emision asociados en los focos canalizados.

También se miden en los focos no canalizados todos los parametros enumerados.

Se trata del PC00-MA02-06 Plan de control de emisiones y olores del Area de Can Canut
(revision 1.4 aprobado el 20/02/18). La planificacion de dichos controles se realiza a través
del Programa anual de control ambiental de la empresa, que se aprueba de forma anual, y
ejecutados por el Area de Medio Ambiente de la empresa.

o} El plan de control PC140-PR01-01 referenciado, también recoge los controles internos
de emision de NHs;, H,S, y COVs como parametros de control de olores con frecuencias
semanales y mensuales, dependiendo de la criticidad del parametro. Dichos controles son

realizados por el laboratorio de 1&D.

- Un protocolo de respuesta a incidentes identificados. Existen varios mecanismos
dentro de la empresa:

= Las quejas y reclamaciones se gestionan a través del procedimiento PR0O0-AD-03
Comunicacion (aprobado el 01/10/2015 en su version 1.9) y los registros de quejas asociados.
= Existe un servicio de atencion a quejas de 24 horas.

o Se ha implantado un sistema de gestion de quejas relacionadas con olores a través de

un aplicativo movil (Nasapp).

7.4 GESTION DE RUIDOS

Dentro del sistema de gestion de TIRME, existen una serie de procedimientos destinados a la

gestion de los ruidos de la instalacion. En concreto:

- Protocolo con actuaciones y plazos: Se materializa a través de:

o} Procedimientos operativos de la planta. En este procedimiento se recogen las rondas
de explotacion para comprobar los datos de funcionamiento de los equipos y la deteccion de
incidencias.

o} También aplican los planes de mantenimiento preventivo relacionados con los
equipos, que se cargan a través de la herramienta SAP (ver MTDO1). En caso de que se
detecten incidencias relacionadas con reparacion de equipos, también se gestionan como
avisos a mantenimiento a través de la misma herramienta SAP.

- Protocolo para la monitorizacion del ruido. Se dispone de:

o} Un plan de control ruidos ambiental. Se trata del PC0O0-MA02-05 Plan de control de
ruidos (revision 1.8 aprobado el 29/05/18). La planificacion de dichos controles se realiza a

través del Programa anual de control ambiental de la empresa, que se aprueba de forma
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anual, y son ejecutados por una empresa acreditada en la realizacion de este tipo de
controles.

o} Controles de ruidos relacionados con la exposicion laboral, se realizan a partir del
procedimiento PR00-RL-01 Identificacion y evaluacion de riesgos laborales. Se realizan
controles anuales en todas las instalaciones por el SPP y su planificacion se recoge en la
Planificacion Preventiva anual. Las vibraciones se monitorizan en caso de que se detecte la
necesidad por la exposicion laboral.

o} Se realiza con diversas frecuencias (trimestral, semestral y anual) la mediciéon de
vibraciones por mantenimiento. Dichas medidas se realizan para comprobar el estado de los
rodamientos en los equipos criticos (ciertos ventiladores, etc). Se programan a través de la
planificacion anual de mantenimiento y se gestionan a través de la herramienta de SAP.

- Un protocolo de respuesta a casos identificados en relacion con el ruido, por ejemplo,
denuncias. Existen varios mecanismos dentro de la empresa:

o Las quejas y reclamaciones se gestionan a través del procedimiento PR00-AD-03
Comunicacion (aprobado el 01/10/2015 en su version 1.9) y los registros de quejas asociados.

o Existe un servicio de atencion a quejas de 24 horas.

En la evaluacion sonométrica del afo 2019, se detectd un incumplimiento en el nivel de ruido
nocturno en un punto de la parcela cercano al lavador quimico nimero 2 (PLQ2) en el linde
de la instalacion. Este incumplimiento se debe a la puesta en marcha en automatico de dicho
lavador en periodo nocturno, que tampoco es necesario por el propio proceso de secado, por

lo que se programara el paro de dicho lavador por la noche.

7.5 EVITAR O REDUCIR EMISIONES DIFUSAS

La instalacion cuenta con diferentes medidas para minimizar el nimero de fuentes
potenciales de emision difusa, o su contencion recogida y tratamiento como son:

- Configuracion adecuada de las tuberias minimizando el recorrido de las mismas.

- Recepcion y descarga de residuos en el parque de tecnologias PRO7-PR-01: puertas de
las naves cerradas durante la descarga a fin de minimizar emisiones.

- Maniobra y descarga para transportista PRO7-PR01-01: transportista se aproxima
marcha atras y quita los cierres de seguridad de la compuerta de descarga, como
minimo a 2 metros del foso. Todos los transportistas que descarguen en el foso de la
PSS deben usar camion volquete para evitar riesgos.

- Se limita la altura de caida de materiales, para que no supere los 2 m

- Limitacion de la velocidad de los vehiculos y maquinaria en el interior del recinto
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- El almacenamiento, tratamiento y manipulacion de residuos y materiales que pueden
generar emisiones difusas se realiza en el interior de edificios.

- Los edificios se mantienen a presion adecuada a fin de contener la emisiones

- Se recogen y conducen las emisiones dentro de los edificios a través de un sistema de
extraccion de aire proximo a la fuente de emision para su tratamiento

- Reparacion de fugas, en este caso debida a la rotura de cristales de las camaras. La
tarea de revision y cambio de cristales esta incluida como parte del mantenimiento
preventivo (en SAP) segln instruccion técnica 1T140-SG01-01.Si hubiera algln cristal
roto, se procede o se planifica su cambio siguiendo lo indicado en la "Instruccion
Técnica de cambio de cristales en la Planta de Secado Solar" (ver referencias).segln
PR140-PR-01.

Aln con estas medidas, con la finalidad de disminuir emisiones difusas se propone realizar
una mejora en la programacion operacional de las camaras, tal y como se ha detallado en la
MTDO04.

Para garantizar la limpieza de las zonas de tratamiento y almacenamiento de residuos existe
la instruccion IT00_SGO1_01_seguimiento_estado orden instalaciones: El/la Jefe/a
de Servicios Generales es responsable de controlar el estado de orden y limpieza de las
instalaciones gestionadas por TIRME S.A., asi como de planificar anualmente las evaluaciones

trimestrales del estado del orden y limpieza de todas las areas de la empresa.
Para la minimizacion de las emisiones difusas es muy importante disponer:

- Sistema de prevencion de olores: para garantizar el correcto funcionamiento
permanente del sistema eliminador de olor y en concreto de las PLQ’s: se mantiene
adecuado del limpiador de gases en via himeda, se realizan medidas anuales de las
emisiones de olores segin UNE-EN 13725 entre los meses de mayo y septiembre y se
realizan calculos de dispersion del olor

- Deteccion de emisiones: En el caso de la nave de recepcion y la nave de
almacenamiento de lodos, el envio de aire a desodorizacion se produce en automatico

si el sistema detecta que se han sobrepasado los siguientes limites:

Sirena: Concentracion de amoniaco (NHs): 35 ppm.
Concentracion de sulfhidrico (H,S): 5 ppm.
Rotativa: Concentracion de amoniaco (NH3):40 ppm.

Concentracion de sulfhidrico (H2S): 10 ppm.

Con la finalidad de controlar los dos puntos anteriormente mencionados: se establecen rutas

operacionales y de mantenimiento:
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- Control de parametros del secado: Libro de Operacion
- SAP : Aviso de Mantenimiento : Programa informatico SAP
o Toma de datos durante el secado del lodo
R140-PR01-02: Check list Ta y Humedad PSS y circuito aprov. térmico:
Q:\N04_Explotacion_plantas\N04_1140\140_CES
o R140-PRO1-03: Cuadro mensual horas funcionamiento topos PSS:
Q:\N04_Explotacion_plantas\N04_1140\1140_CES
o R140-PRO1-05: Cuadro anual de consumos, entradas vy salidas:
Q:\N04_Explotacion_plantas\N04_1140\140_CES
- PRO0-MT-01: Mantenimiento equipos

7.6 GESTION ENERGETICA

Para utilizar con eficiencia la energia se tiene definido un plan de eficiencia energética y se

cuenta con el balance energético registrado.
a) Plan de eficiencia energética

Un plan de eficiencia energética implica definir y calcular el consumo especifico de energia
de la actividad, establecer indicadores clave de rendimiento cada afo (por ejemplo, el
consumo especifico de energia expresado en kWh/tonelada de residuos procesados) y
planificar objetivos de mejora periddicos y aciones relacionadas. El plan se adapta a las
especificidades del tratamiento de residuos en términos de los procesos realizados, los flujos

de residuos tratados, etc.

Al tener implantada la ISO 50001 la organizacion establece, implementa, mantiene y procede
a la mejora continua el desempefio energético. Para lo que se realiza un analisis de los
consumos, se establecen indicadores energéticos, se establecen objetivos, metas energéticas

y la planificacion para alcanzarlos.

Los datos de los consumos e indicadores se encuentran en SiADE, con un registro mensual y
realizandose un informe de evaluacion del desempeno energético anualmente donde se

justifica su evolucion.

Consumos/datos proceso:
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Informe de evaluacion Conclusiones MTDs BREF Incineracion de la Planta Secado T’RME
Solar Lodos

2017 8 Unidad Anual Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago.

Entradas(lodos +digesto) . |tn 2015 24.324] 2.476 2.492 1.583 2.978 3.678 3.435 3.720 3.961
(L:::;::“:f;ad“ Pt > |tn 2019 13.085] 776 952 1.083 1.418 1.739 2.143 2.621 2.354
::;:;;’;;;“d“ e L2 [tn 2019 11.639 503 824 801 829 1.672 2762 2.022 2,036
Residuos tratados L |tn 2019 24.723] Lase 1.777 1.884 2.247 3.410 4.905 4642 4,390
Residuos salida L |tn 2015 8.730 40 824 503 793 1.054 1.338 1.709] 1.428
2:_52';:_"151_5;"“ 2 |tn 2018 4821 456 406 477 471 s69 764 914 764
Residuos salida

PN . |tn 2018 3.852 378 410 322 308 485 574 707 565
Consumo gasoil litros i 2019 7.284] s16 767 573 935 828 1.040 1.244] 981
Consume gasoil Kuh L |kwh 2015 73.851] 8.274] 7,777 5.824 9,481 8.395 10.547 12.614 9.947
Agua evaporada . |tn 2015 15.933 629 953 1.080 1.454 2.356 3.567 2933 2.962
Materia seca inicial 2 |% 2018 22| 21 20 24| 22 22 22 23] 22
Materia seca final 2 |% 2018 B a2 47 B 55 53 57 54 56
Horas funcionamiento PLQ1 . |n 2015 3.980 361 282 478 429 511 s29 763 507
Horas funcionamiento PLQ2 2 |n 2018 3.654] 401 202 380 344 445 396 635 702
Aporte calor R 2018 1.075 56 17 128 138 181 166 154] 225
Consumo eléctrico L2 |kwh 2018 1.378.458 116.375 115.458 143.378 135.001 179.429 185.741 251.212 251.266
Consumo eléctrico sist. Auxiliares . |Kwh 2019 859485 70.082 67.493 82.210 71.415 107.053 108.358 175.127 177.742
Consumo eléctrico THS 2 |Kwh 2019 518,973 46.392 47,965 51162 53.588 72.371 77.383 76.034] 73.524]
Consumo eléctrico PLQ1 L |kwh 2019 432,038 30.683 31222 44,852 38.445 56.706 60.350 86.515, 83.452
Consumo eléctrico PLQ2 2 |Kwh 2019 401.917) 34.454 32.252 34165 28.700 47.008 45.458 37.145] 92.737
Temperatura exterior - |oc 2015 12 10 11 13 15 17 23 25| 26
Humedad exterior L % 2019 47] 76 78 77 72 55 54 50 59
Radiacién solar ” | Kw/m2 2019 3| 2 3 4 5 6 7 7| 6
pcI s |kcal/kg  [2018 1.785 1168 1.367 1.798 1.992 1.937 1711 1.964] 2.015
Residuos entrada(C1-C9) . |tn 2018 14.643.515 1.079.140 1.225.360 1.230.440 1.345.540 1.952.780 2.342.826 2.832.630 2.634.800
Residuos entrada(C1-C9) 2 |tn 2018 8.338.750 608.640 572.020 580.740 893.520 1.075.760 1.341.300 1.678.440) 1.387.240
Tiempo permanencia(C1-C9) s |dias 2015 15 30 27 20 17 14] 12 11 13
Tiempo permanencia(C1-C9) 1z |dias 2018 18 37 29 18 17 15 14 14 15

Indicadores:

2017 | 2018 [ 2019 [ ® | Unidad Anual Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. A

Consumo eléctrico/ entradas iz [kwh/en [2019 | 56,67| | 47,24 16,32 90,58 45,33 48,79 54,07 67,53
Consumo eléctrico/ residuo tratado iz [kwh/tn |2019 | 55,76 | 79,63 54,9 76,12 50,09 52,62 37,87| 54,11
Consumo gasoil/entradas | |kuh/tn |2019 | 3,04 | 3,34 3,12| 431 38| 2,28 3,07| 3,39
Consumo eléctrico PLQ1/horas funcionamiento iz [kwh/n |2019 | 108,56 | 85,00 110,64 93,91 85,58 111,04 11808 113,11
Consumo eléctrico PLQ2/horas funcionamiento |z |kwh/n |2010 | 108,38/ | 6,01 110,30 30,03 3,33 10573 1178 10540
Consumo eléctrico THS/agua evaporada |z |kwhy/tn |2019 | 32,57 | 74,55 50,35 56,62 43,74 30,72 21,70| 25,94
Agua evaporada/radiacion i |tn 7kw |z01 | 321613 | 1ss.0s|  1s028|  173se| 20487 26231 34008 301,74
Consumo eléctrico THS/agua evaporada/Kwrad |z [kwhy(t/kw) |2018 | 161,37 | 240,37|  2s2,10|  3s1s0| 31038  a7se0| 227,58 252,13
Consumo eléctrico PLQ1/toneladas entrada | [kwh/tn |2019 | 33,02 | 39,54 32,78| 41,42 27,12 32,62 28,17 32,94
Tevaporada/ (consumo electrico+GS0) |z |tn 7m1wn |201 | 10,57 | s.02| 7,73 7.19| 10,06 12,54| 1847 11,12

Existe un grupo de trabajo de eficiencia energética que planifica los objetivos de mejora y
acciones relacionadas. Estos objetivos se marcan anualmente conjuntamente con la
Direccion. A fin de conseguir estos objetivos se realizan mejoras en eficiencia, estas
propuestas a implementar salen del plan de inversiones de la empresa o bien de las

propuestas de los diferentes departamentos.

Anualmente se elabora un informe con la justificacion del cumplimiento de estos objetivos.

b) Registro del balance energético

Un registro de balance de energia proporciona un desglose del consumo y la generacion de
energia por tipo de fuente (es decir, electricidad, gas, combustibles liquidos convencionales,

combustibles solidos convencionales y desechos). Esto incluye:
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Informe de evaluacion Conclusiones MTDs BREF Incineracion de la Planta Secado TIRME
Solar Lodos y 4
- _

(i) informacion sobre el consumo de energia en términos de energia entregada;
(i) informacion sobre la energia exportada desde la instalacion;

(iii) informacion del flujo de energia (por ejemplo, diagramas de Sankey o balances de

energia) que muestra como se utiliza la energia en todo el proceso.

El registro de balance de energia se adapta a las especificidades del tratamiento de residuos

en términos de los procesos realizados, los flujos de residuos tratados, etc.

Al tener implantada la I1SO 50001, en la revision energética (se indican como matrices en el
SiADE) se identifican los tipos de energia, consumo/generacion, los variables que afectan al

uso de la misma, punto de medida...

En la misma matriz, a fin de conocer el flujo de energia, se separan los consumos por niveles:
nivel 1(consumo de planta: total consumida), Por debajo de este. nivel2 (CGD: cuadro general

de distribucion) y por ultimo nivel 3 (equipo)

Consumo de energia:

Afic base Afio Prev Cierre Afic SSL
2013 2018 2019 2019
Residuo Entrada(t) 37414.86 32912.1 37208.72
FUENTE DE TOTAL/ CONSUMO/ DESCRIPCISN DEL USO ¥ EQUIPOS, INSTALACIONES, VARIABLES QUE AFECTEN IDENTIFICACISN DEL Consumo/ Consumo/ Consumo/
ENERGIA PARCIAL  GENERACION GENERACIGN DE ENERGIA PROCESOS... AL USO DE LA ENERGIA PUNTO DE MEDIDA i6n afio base i6n afio i6n esperado
(Mwh) (MWh) préxime afio (MWh)
©
2013 2018 2019
Electricidad T c Total Consumida Total Consumida 2209 1946.66 2200.79
Gasoil T c Trasiego lodos Palas Cantidad residuos Contador 115 103.01 116.46
Electricidad T c sistema desodorizacion sistema THS. Proceso Camaras 40-CGD-001 HES 882 747.9 845.54
Electricidad T c Proceso secado sistemas auxili izacion, tasa 40-CGD-002 AUX 1417 1198.76 1355.25
secado, tonas tratadas
Electricidad P c Sistema desodorizacién Planta Lavado Quimico 1 Desodorizacién, tasa 40-CCM-021 PLQ1 609 599.18 677.4
secado, tonas tratadas
Electricidad ] c Sisterna desodorizacién Planta Lavado Quimico 2 Desodorizacién, tasa 40-CCM-022 PLQ2 762 558.5 631.42
secado, tonas tratadas
Electricidad P c Valorizacién Energética Pire Grado humedad Pesaje Bascula 25850 22658.02 25615.98
Electricidad P c Secado lado algunas camaras Cémaras Horas Funcionamiento motor Calorimetro 1317 1040.53 1176.37

Flujo de energia:

-
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CUADRO THS-HES  (Localizacidn: Sala de Cuadros)

8 CONCLUSIONES

8.1 Resumen de actuaciones

Como resumen de la evaluacion contenida en el presente informe sobre la aplicacion de la
Decision (UE) 2019/2010 en la Planta de Secado Solar, a continuacion se indican las

actuaciones a realizar para la adaptacion al cumplimiento de las conclusiones de las MTDs,
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Informe de evaluacion Conclusiones MTDs BREF Incineracion de la Planta Secado

Solar Lodos

TIRME)

con una valoracion de las inversiones y costes de explotacion derivados de dichas actuaciones

y mejoras a realizar.

www.tirme.com

N° ACCION  [MTD asociada |Accion de mejora Inversion  |Explotacion

1 4 Incremento en la frecuencia de analisis 10.000 €/afio
2 4 Estudios y analisis iniciales 19.635 €

Mejoras en el control del proceso: mejora del sistema
3 4 . . . 248.710€

de control y ampliacion de la instrumentacion
4 4 Mejora cerramientos (incluye medios elevacion) 285.362 €

553.707 € 10.000 €/afio
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